
冷却系统的部件

   当心！

对于所有的安装工作，特别是在空间狭窄的发动机舱中进行修理
工作时，请注意下列说明：

t  铺设各种管路 （例如燃油、液压系统、活性碳罐、冷却液和
制冷剂，制动液，真空管路）和导线时不要改变导线和管路
的原始走向。

t  为了避免损坏导线，应保证它们与所有的运动部件和发热部
件之间有足够的间隙。

  提示

t  在发动机达到工作温度时，冷却系统处于压力之下。必要时，
在维修之前卸压。

t  连接软管是用弹簧卡箍紧固的。维修时，用符合标准的弹簧卡
箍固定住所有的软管连接。 → 电子配件目录

t  安装弹簧卡箍时，建议使用软管夹 -Hazet 798-15B- 或 -VAS 
6340-。

t  更换密封圈和密封垫。
t  当安装时要保证冷却液软管无应力，这样它们不会与其它的部
件接触。

t  冷却液管道上和冷却液软管末端的箭头位置必须相对。
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冷却液软管连接图

1 - 散热器

2 - 气缸盖和气缸体

3 - 冷却液膨胀罐
q   配有冷却液膨
胀罐盖

4 - 冷却液膨胀罐盖
q   用于冷却液膨
胀罐

q   检查冷却液膨
胀罐盖中的安
全阀 → 车锚

5 - 冷却液温度传感
器 -G62-

6 - 暖风装置热交换
器

7 - 节温器
q   用于小冷却液
循环

8 - 冷却液泵
q   拆卸和安装 

→ Kapitel

9 - 变速箱 ATF 油冷
却器

q   仅用于装备自
动变速箱的车
型

10 - 节温器
q   用于大冷却液
循环
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排放和加注冷却液

所需要的专用工具和维修设备

t  折射仪 -T10007- 或 -CT10007-
t  软管钳 -VAS 6340- 或 -Hazet 798-15B-
t  收集盘
t  冷却系统测试仪的适配接头 -V.A.G 1274 /8- 或 -SVW 1274 /8-
t  冷却系统加注设备 -VAS 6096- 或 -SVW 6096-
 

排放

  提示
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t  将排放的冷却液收集在清洁的容器内，以便重新使用或正确处
置。

t  请注意废弃物处理规定！

   注意！

热蒸气和热冷却液可能会造成烫伤。

t  在发动机达到工作温度时，冷却系统处于过压状态。
t  请将冷却液膨胀罐盖用抹布盖住并小心地打开，消除过压。
t  膨胀罐盖打开时热蒸汽可能会溢出。必须戴防护眼镜和穿防
护衣服，以免造成烫伤和人身伤害。

–  将收集盘放在散热器下面。

–  松开弹簧卡箍 -箭头-，拔下冷却液软管。

加注

冷却系统的容积为 7.7 升。

  提示

t  只能使用 G12++ 冷却液添加剂。识别标
记：红色。

t  绝对不允许将 G12++ 和其它冷却液添加剂
混合！

t  如果冷却液膨胀罐中的液体是棕色，则 
G12++ 已与其它冷却液混合了。在这种情况
下必须更换冷却液。

t  G12++ 冷却液可防止冰冻和腐蚀损坏、结
垢，此外还能提高沸腾温度。因此冷却系统
务必全年加注指定的冷却液。

t  禁止使用磷酸盐和硝酸盐为防腐剂的冷却
液。

t  特别是在热带气候的南方，高沸点的冷却液
有助于提高发动机高负荷运转时的可靠性。

t  必须保证防冻温度最低至约 -35℃（在极地
气候的国家和地区最低至约 -50℃）。

t  即使在暖和的季节或地方也不允许添加水来
降低冷却液浓度。冷却液添加剂的比例至少
为 50%。

t  如果出于气候原因需要提高防冻能力，可适
当提高 G12++ 的比例，但最多不可超过 
60％（防冻能力可达 -50℃）。超过 60％，
反而会降低防冻和冷却能力。

t  如果更换了散热器、热交换器、气缸盖或气
缸盖密封件，就不能重复使用已经用过的冷
却液。

冷却液混合比例：

  

防冻温度至 冷却液比例 水比例

-35℃ 约 50% 约 50%

页码，2/5排放和加注冷却液

2013-9-17vw-wi://rl/V.zh-CN.K21.BR20.10.wi::58193698.xml?xsl=3



-50℃ 约 60% 约 40%
 

–  安装冷却液软管。
    

使用冷却系统加注设备 -VAS 6096- 或 -SVW 
6096-：

–  将适量的冷却液加注到冷却液罐 -VAS 
6096 /1- 或 -SVW 6096 /1- 中。

–  将冷却系统测试仪的适配接头 -V.A.G 
1274 /8- 或 -SVW 1274 /8- 拧装在冷却液膨
胀罐上。

–  将冷却系统加注设备 -VAS 6096- 或 -SVW 
6096- 安装在冷却系统测试仪的适配接头 -
V.A.G 1274 /8- 或 -SVW 1274 /8- 上。

–  将排气软管 -1- 导入到一个小的容器 -2- 内。

  提示

所排放的空气将携带少量的冷却液，应对其进行
收集。

–  请将拉杆横向相对流通方向旋转，关闭阀门 -
A- 和 -B-。

–  将软管 -3- 连接上压缩空气。

l  压缩空气压力要求：6 bar ～ 10 bar。

  

–  请向流通方向旋转拉杆，打开阀门 -B-。

l  吸入式喷射泵在冷却系统内产生真空；显示
仪表的指针必须位于绿色区域内。

–  另外请向流通方向旋转拉杆，短暂打开阀门 -
A-，以便冷却系统加注设备 -VAS 6096- 或 -
SVW 6096- 的冷却液膨胀罐软管内充满冷却
液。

–  重新关闭阀门 -A-。

–  继续打开阀门 -B- 2 分钟。

l  吸入式喷射泵在冷却系统内继续产生真空；
显示仪表的指针必须继续位于绿色区域内。

–  关闭阀门 -B-。

l  显示仪表的指针必须停留在绿色区域内，这
样冷却系统内的真空压力对于接下来的加注
工作就足够了。

  提示
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t  如果指针位于绿色区域以下，则请重复该过
程。

t  如果真空压力下降，则必须检查冷却系统是
否有泄漏点。

–  拔下压缩空气软管。

–  打开阀门 -A-。

l  由于在冷却系统中产生的真空，冷却液将从
冷却系统加注设备 -VAS 6096- 或 -SVW 
6096- 的冷却液膨胀罐中被吸出并添加到冷
却系统内。

–  检查冷却液液位。

–  加注冷却液到膨胀罐的“最大（max）”标记
位置时关闭阀门。

–  盖上冷却液膨胀罐盖。

l  发动机达到工作温度时，冷却液液位必须位
于“最大”标记处，而冷机时，则必须位于“最
小”和“最大”标记之间。

   注意！

热蒸气和热冷却液可能会造成烫伤。

t  在发动机达到工作温度时，冷却系统处于
过压状态。

t  请将冷却液膨胀罐盖用抹布盖住并小心地
打开，消除过压。

t  冷却液膨胀罐盖打开时热蒸汽可能会溢
出。必须戴防护眼镜和穿防护衣服，以免
造成烫伤和人身伤害。

–  如有必要，添加冷却液。

–  关闭发动机。

不使用冷却系统加注设备 -VAS 6096- 或 -SVW 
6096-：

–  关闭暖风和空调系统。
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–  缓慢加注冷却液到膨胀罐的“最大（max）”
标记位置。

–  盖上冷却液膨胀罐盖。

–  连接车辆诊断、测量与信息系统 -VAS 
5051B-、-VAS 5052A-、-VAS 6150A-、-
VAS 6150B- 并执行引导性功能“冷却系统排
气”。

  

 

–  在冷却液膨胀罐关闭状态下检查冷却液液
位。

l  发动机达到工作温度时，冷却液液位必须位
于“最大”标记处，而冷机时，则必须位于“最
小”和“最大”标记之间。

   注意！

热蒸气和热冷却液可能会造成烫伤。

t  在发动机达到工作温度时，冷却系统处于
过压状态。

t  请将冷却液膨胀罐盖用抹布盖住并小心地
打开，消除过压。

t  冷却液膨胀罐盖打开时热蒸汽可能会溢
出。必须戴防护眼镜和穿防护衣服，以免
造成烫伤和人身伤害。

–  如有必要，添加冷却液。

–  关闭发动机。
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检查冷却系统的密封性

所需要的专用工具和维修设备

t  冷却系统测试仪 -SVW 1274- 或 -V.A.G 1274-
t  冷却系统测试仪的适配接头 -SVW 1274 /8- 或 -V.A.G 1274 /8-
t  冷却系统测试仪的适配接头 -SVW 1274 /9- 或 -V.A.G 1274 /9-
 

l  发动机已达到工作温度。

   注意！

热蒸气和热冷却液可能会造成烫伤。

t  在发动机达到工作温度时，冷却系统处于过压状态。
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t  请将冷却液膨胀罐盖用抹布盖住并小心地打开，消除过压。
t  冷却液膨胀罐盖打开时热蒸汽可能会溢出。必须戴防护眼镜
和穿防护衣服，以免造成烫伤和人身伤害。

–  打开冷却液膨胀罐盖。

–  将冷却系统测试仪 -SVW 1274- 或 -V.A.G 
1274- 连同冷却系统测试仪的适配接头 -
SVW 1274 /8- 或 -V.A.G 1274 /8- 安装在冷
却液膨胀罐上。

–  用检测设备的手动泵产生一个约 1.0 bar 的
过压。

如果压力下降，请查找泄漏点并将故障排除。

  

检查冷却液膨胀罐盖中的安全阀

–  将冷却系统测试仪 -SVW 1274- 或 -V.A.G 
1274- 连同冷却系统测试仪的适配接头 -
SVW 1274 /9- 或 -V.A.G 1274 /9- 安装在冷
却液膨胀罐盖上。

–  按动手动泵。

l  膨胀罐盖中的安全阀开启正压力为 1.6 bar 
～ 1.8 bar，滞后最大 0.2 bar。

  提示

滞后压力最大 0.2 bar 是指当压力从 1.6 bar ～ 
1.8 bar 范围内某压力处开始泄压时，安全阀并
不是立即关闭，而是滞后最大 0.2 bar 再关闭。

–  使用冷却系统检测设备上的手动泵将压力提
高到不超过 1.6 bar 时，

安全阀不得开启。

如果安全阀一直打开：

–  更换冷却液膨胀罐盖。

–  将压力提高到 1.8 bar 以上时，

安全阀必须开启。

如果安全阀不打开：

–  更换冷却液膨胀罐盖。
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冷却液泵 / 冷却液调节装置
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冷却液泵 / 冷却液调节装置 - 装配概述
1 - 节温器壳体

2 - 节温器
q   用于小冷却
液循环

q   不同规格 
→ 电子零件
目录

q   开启温度约 
80°C

q   拆卸和安装 
→ Kapitel

3 - 密封件
q   更换

4 - 冷却液泵
q   拆卸和安装 

→ Kapitel

q   更换冷却液
泵时，同样
更换齿形皮
带

5 - 螺栓
q   螺纹槽

q   手动安装和
拧紧

q   拧紧力矩和
拧紧顺序 
→ 插图

6 - 密封件
q   更换

7 - 冷却液泵齿形皮
带盖罩

q   用于齿形皮带，用于冷却液泵

8 - 螺栓
q   更换

q   拧紧力矩：20 Nm  + 继续旋转 90°（1/4 圈）

9 - 齿形皮带
q   用于冷却液泵

q   更换冷却液泵时，同样更换齿形皮带

10 - 冷却液泵齿形皮带轮
q   用于冷却液泵
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q   拆卸和安装 → Kapitel

q   安装位置 → 车锚

11 - 螺栓
q   拧紧力矩：8 Nm

12 - 螺栓
q   螺纹槽

q   手动安装和拧紧

q   拧紧力矩和拧紧顺序 → 车锚

13 - 节温器盖罩
q   用于节温器

14 - 密封件
q   更换

15 - 节温器
q   用于大冷却液循环

q   开启温度约 87°C

q   拆卸和安装 → Kapitel

q   安装位置 → 车锚

16 - 螺栓
q   拧紧力矩和拧紧顺序 → 车锚

 
    

用于大冷却液循环的节温器安装位置

l  必须将节温器上的导向件装入节温器壳体 -1
- 的对中销 -箭头- 中。
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冷却液泵上的节温器壳体 - 拧紧力矩和拧紧力矩
顺序

–  按顺序 -A- ～ -F- 用 8 Nm ± 1 Nm 的力矩拧
紧螺栓。

  

 

节温器壳体上的节温器盖罩 - 拧紧力矩和拧紧力
矩

–  按顺序 -A- ～ -D- 用 8 Nm ± 1 Nm 力矩拧紧
节温器盖罩螺栓 -1-。
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拆卸和安装冷却液泵

所需要的专用工具和维修设备

    

t  扭力扳手 -Hazet 6290-1 CT- 或 -V.A.G 1331-
  

 
t  棘轮头 -Hazet 6403-1-

拆卸

–  排放冷却液。 → Kapitel

–  拆卸空气滤清器壳体。 → Kapitel
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–  松开弹簧卡箍 -箭头-，拔下冷却液软管。
  

 

–  脱开线束固定卡子 -箭头 A- 和 -箭头 B-。

–  旋出螺栓 -1- 和 -2-，拆下冷却液泵齿形皮带
盖罩 -3-。
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–  按顺序 -5- ～ -1- 旋出螺栓。

–  取出带齿形皮带的冷却液泵。

–  更换冷却液泵时，拆下节温器壳体。

安装

l  拧紧力矩。 → Kapitel

  提示

t  更换密封圈。
t  更换冷却液泵时，同样更换齿形皮带。
t  用符合标准的弹簧卡箍固定住所有的软管
连接。 → 电子配件目录

–  冷却液泵密封件用冷却液沾湿。

–  把齿形皮带放到中间，把冷却液泵放到安
装位置。

  

–  按照给出的顺序预拧紧螺栓：
  

步骤 螺栓 拧紧力矩

1. -1- ～ -5- 用手拧紧螺栓

2. -1- ～ -5- 12 Nm
 

–  将所有螺栓再松开 1 圈。
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–  将带有内六角套筒头 SW10 -6- 的扭力扳手 -
Hazet 6290-1 CT- 或 -V.A.G 1331- 安装在
冷却液泵上。

  提示

为了更好的操作，将扭力扳手 -Hazet 6290-1 
CT- 或 -V.A.G 1331- 垂直放置。

–  由另一名维修工将冷却液泵用 30 Nm 的力
矩预拧紧。

  提示

t  不要用其他的手支撑扭力扳手。
t  不要“过度拧”扭力扳手。

–  冷却液泵保持预紧状态，将冷却液泵螺栓按
照指定的顺序拧紧：

  

步骤 螺栓 拧紧力矩

3. -2-、-1-、-5- 10 Nm

4. -3-、-4-、-5-、-
1-、-2-

12 Nm

 

安装以拆卸的相反顺序进行。安装过程中要注意下列事项：

–  加注冷却液。 → Kapitel
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拆卸和安装冷却液泵齿形皮带轮

所需要的专用工具和维修设备

    

t  定位扳手 -T10172- 或 -CT10172- 以及适配
器 -T10172 /2- 或 -CT10172 /2-

t  密封胶 → 电子零件目录

  

 

拆卸

–  拆卸冷却液泵。 → Kapitel

–  使用带适配器 -T10172 /2- 或 -CT10172 /2- 
的定位扳手 -T10172- 或 -CT10172- 旋出螺
栓 -1-。

–  取出冷却液泵齿形皮带轮 -2-。

安装

安装以拆卸的相反顺序进行。安装过程中要注意
下列事项：

l  拧紧力矩。 → Kapitel
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–  安装冷却液泵齿形皮带轮。

l  凸轮轴上的凹槽 -1- 和 -2- 为非对称。
l  冷却液泵齿形皮带轮上的孔 -箭头- 同样为
非对称。

–  将冷却液泵齿形皮带轮放置在凸轮轴上，
使得非对称槽正好位于齿形皮带轮上的孔
中央。
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拆卸和安装用于大冷却液循环的节温器

所需要的专用工具和维修设备

    

t  软管夹 -Hazet 798-15B- 或 -VAS 6340-

拆卸

–  排放冷却液。 → Kapitel

–  拆卸空气滤清器壳体。 → Kapitel

  

 

–  松开弹簧卡箍 -4-，拔下冷却液软管 -3-。

–  旋出螺栓 -箭头- ，从节温器壳体 -1- 上取下
节温器盖罩 -2-。
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–  沿 -箭头- 方向转动节温器 -1-，并取出。

安装

安装以拆卸的相反顺序进行。安装过程中要注
意下列事项：

l  拧紧力矩和拧紧顺序。 → 车锚

  提示

更换密封件。

–  密封件用冷却液沾湿。

l  节温器安装位置。 → 车锚

–  加注冷却液。 → Kapitel
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拆卸和安装用于小冷却液循环的节温器

拆卸

–  排放冷却液。 → Kapitel

    

–  按顺序 -F- ～ -A- 旋出螺栓。

–  将冷却液泵和节温器壳体分开。

  

 

–  将节温器 -2- 从冷却液泵 -1- 中取出。

安装

安装以拆卸的相反顺序进行。安装过程中要注
意下列事项：

l  拧紧力矩。 → 车锚

  提示

更换密封件。

–  密封件用冷却液沾湿。
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–  节温器壳体上的定位销必须安装在冷却液上
的导向孔 -箭头- 上。

l  节温器对中销必须安装在冷却液泵导向件 -
箭头- 上。

–  拧紧节温器壳体螺栓。 → 插图

–  安装冷却液泵。 → Kapitel

–  加注冷却液。 → Kapitel
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拆卸和安装冷却液温度传感器 -G62-
拆卸

l  发动机冷却。

    

–  打开冷却液膨胀罐盖 -箭头-，降低冷却系统
的剩余压力，并再次旋转，直到其锁定。

  

 

–  断开电气插头连接。

  提示

把抹布放在下面，来接住溢出的冷却液。

–  旋出螺栓 -1-，取出冷却液温度传感器 -
G62--2-。

  提示

t  当带支撑环 -4- 的 O 形圈 -3- 一直插在气
缸盖上时，将带支撑环的 O 形圈用钢丝取
出。

t  为避免冷却液损失，立即将新冷却液温度
传感器 -G62-放入到气缸盖上。

安装

安装以拆卸的相反顺序进行。安装过程中要注
意下列事项：

  提示

更换 O 形圈。

l  冷却液温度传感器 -G62- 螺栓的拧紧力
矩：8 Nm。

–  检查冷却液液位。 → Kapitel
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散热器和散热器风扇
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散热器 - 装配概述
1 - 冷凝器

2 - 螺钉
q   拧紧力矩：7 

Nm

3 - 支架
q   用于散热器

q   注意安装位置

q   注意不同的规
格

4 - 橡胶支座

5 - 冷却液膨胀罐盖
q   使用冷却系统
测试仪 -SVW 
1274- 或 -
V.A.G 1274- 
和冷却系统测
试仪的适配接
头 -SVW 
1274 /9- 或 -
V.A.G 
1274 /9-

q   检查冷却液膨
胀罐盖中的安
全阀 → 车锚

6 - 冷却液膨胀罐
q   使用冷却系统
测试仪 -SVW 
1274- 或 -
V.A.G 1274- 
和冷却系统测
试仪的适配接
头 -SVW 
1274 /8- 或 -
V.A.G 
1274 /8- 测试
冷却系统有无
泄漏

q   检查冷却系统的密封性 → Kapitel

7 - 插头

8 - 螺钉
q   拧紧力矩：2.5 Nm

9 - 下部冷却液软管
q   冷却液软管连接图 → Kapitel
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10 - 上部冷却液软管
q   冷却液软管连接图 → Kapitel

11 - 弹簧卡箍

12 - 散热器
q   拆卸和安装 → Kapitel

q   更换后，用新的冷却液加注整个系统

13 - 冷却液软管
 

    

页码，2/2散热器 - 装配概述

2013-9-17vw-wi://rl/V.zh-CN.K21.BR20.10.wi::58193708.xml?xsl=3



    

散热器风扇 - 装配概述
1 - 螺母

q   拧紧力矩：8 
Nm

2 - 支架

3 - 风扇护罩
q   拆卸和安装 

→ Kapitel

4 - 散热器风扇 -V7-
q   拆卸和安装 

→ Kapitel
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拆卸和安装散热器

所需要的专用工具和维修设备

t  折射仪 -T10007- 或 -CT10007-
t  扭力扳手 -Hazet 6290-1 CT- 或 -V.A.G 1331-
t  软管夹 -Hazet 798-15B- 或 -VAS 6340-
t  水管钳 -Hazet 798-5-
t  棘轮头 -Hazet 6403-1-
t  收集盘
 

拆卸

–  拆卸前保险杠。 →外部车身维修; 修理组：63
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–  拆卸风扇护罩。 → Kapitel

–  排放冷却液。 → Kapitel

–  使用软管夹 -Hazet 798-15B- 或 -VAS 6340- 
松开弹簧卡箍 -箭头-，拔下散热器上的冷却
液软管。

  

 

–  旋出螺栓 -箭头-，取下支架 -1-。
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–  旋出螺钉 -箭头-。

  提示

为了防止对冷凝器或制冷剂管路的损坏，要确保
管路和软管不被拉伸、扭曲或弯折。

  

–  将散热器连同冷凝器沿 -箭头 A- 方向拉出。

–  沿 -箭头 B- 方向将散热器连同冷凝器上提并
从锁支架上脱开。

–  将散热器连同冷凝器沿 -箭头 C- 方向拉出。

–  沿 -箭头 D- 方向将散热器连同冷凝器上提并
从锁支架上脱开。
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–  旋出螺钉 -箭头-。
  

 

–  旋出散热器右侧制冷剂
管路的固定螺栓 -箭头-
。

–  取下散热器和冷凝器。

–  将冷凝器固定在锁支架
上，使制冷剂管路 / 软
管无应力。

安装

安装以拆卸的相反顺序进
行。安装过程中要注意下
列事项：

–  加注冷却液。 
→ Kapitel
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拆卸和安装风扇护罩

拆卸

    

–  断开插头连接 -2-。
  

 

–  按压卡子 -箭头 A-，沿 -箭头- 方向取出风扇
护罩 -1-。

安装

安装以拆卸的相反顺序进行。安装过程中要注意
下列事项：

l  拧紧力矩。 → Kapitel

–  电气连接和敷设。 → 电路图与安装位置
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拆卸和安装散热器风扇 -V7-
所需要的专用工具和维修设备

    

t  扭力扳手 -Hazet 6290-1 CT- 或 -V.A.G 1331-
  

 
t  棘轮头 -Hazet 6403-1-   
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拆卸

–  旋出螺母 -箭头-。

–  取下散热器风扇 -V7-。

安装

l  拧紧力矩。 → Kapitel

安装以拆卸的相反顺序进行。

  

 

页码，2/2拆卸和安装散热器风扇V7

2013-9-17vw-wi://rl/V.zh-CN.K21.BR20.10.wi::58193712.xml?xsl=3


